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OSSERVATORIO CONG

A cura di Roberta Atzeni

UNTURALE

TABELLA 1 - INDAGINE CONGIUNTURALE SULL’INDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/10/2011)
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TABELLA 2 - PREZZI DI LISTINO AL 15/10/2011 SU MESE PRECEDENTE 20 |
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)
MIN MAX MIN
0l ——————~ AP
PA6 2.550 2.700 0,0 = \/
PA6,6 2.800 3.000 0,0 0,0 -20 ]
POLICARBONATO 2.750 3.050 5,2 47
LDPE (RESINA BASE) 1.240 1.280 2,4 3,0 -40
LLDPE (BUTENE) 1.100 1.150 1,8 1,7 gggggﬂgggggggggggggggggg
= - = -
LLDPE (OTTENE) 1.380 1.450 1,4 14 gg‘z‘gggggggggggéggggggggg
=4 z
HDPE (STAMPAGGIO) 1.140 1.180 0,0 0,0 Ulfpm=<IzoourFulfpsS<IzoouwrE
>0 @¢w =20~ <E5200uWw =07 <Ehg
HDPE (SOFFIAGGIO) 1.160 1.230 0,0 0,0 % [Sp=TE o <23 o_-uw m
HDPE 80 1.385 1.405 2,1 21 2 é « é »
HDPE 100 1.385 1.395 2,1 21 b
HDPE (FILM) 1.150 1.200 0,0 0,0
HDPE (MONOFILI) 1.140 1.180 0,0 0,0
= 1220 1320 o s ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO
- - : - 60
PBT 2.100 2.200 0,0 0,0
POM 1.900 2.050 0,0 0,0 50
PMMA 2.900 3.150 0,0 0,0 40
PP (OMOPOLIMERO) 1.220 1.280 2,4 23 30
PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.250 1.310 23 22
PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.350 1.420 2 21 20
PS (CRISTALLO) 1.390 1.450 0,7 -0,7 10
PS (ANTIURTO) 1.510 1.580 -1.3 -13 )
PS (ESPANDIBILE) 1.440 1.500 2,1 27 10
PVC (SOSPENSIONE) 830 985 2,4 2,0
PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.450 1.590 0,0 0,0 -20 L OOOLOOOOLLLLOOOLO00O W W
PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) |  1.360 1.530 0,0 0,0 CrZZzNIdFZSFEFCCCTCZgNIG=z5FECa
CoZFIrgooRU000ZrrrgooRaa
SAN 2.070 2.140 -0,5 -0,5 §§Zm<n_<33020222m<n_<33020
UJ“JLucn§<§6—'<5“J,':'-“UJLum§<§6—'<5UJ',:
ABS (STAMPAGGIO) 1.960 2.010 1,5 15 5 O ¢ uw <E5 8 OGuw <EB6
w [T
ABS (ESTRUSIONE) 2.020 2,070 1,5 1,4 =00 oz 0= )
RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.750 1.930 4,7 1,5 g Q &
RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA |  1.650 1.780 -1,8 1,7 q
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TABELLA 5 - IMPORT-EXPORT IMPORT EXPORT PREZZI SCOSTAMENTO (%)
ITALIANO DI MACCHINE PER TA%EIE;-A 3- PREZSZI %I LESTIN)O DI AL 15/10/2011 SU MESE PRECEDENTE
PLASTICA E GOMMA PRODOTTI IN PLASTICA (euro
(GENNAIO-LUGLIO - MIGLIAIA DI EURO) 2010 20 AT A MIN MAX MIN MAX
STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 10.949 7.733 60.406 69.531 TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
2 50 SPESSORE 1,2 mm 0,71 0,78 = =
IMPIANTI PER MONO 0 100 SPESSORE 1,7 mm 1,55 1,74 = =
E MULTIFILAMENTI 1.592 1.290 12.246 17.134 2 200 SPESSORE 3,2 mm 6,28 6,99 = =
TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
MACCHINE A INIEZIONE 42.031 39.901 45.708 66.516 o 50 SPESSORE 1,6 mm 206 210 _ _
ESTRUSORI 14.322 13.132 124.890 157.288 © 110 SPESSORE 2,7 mm 477 51 = =
TUBI IN HDPE (al metro)
MACCHINE PER SOFFIAGGIO 20.584 13.866 65.659 66.972 5 50 SPESSORE 3 mm 1,39 1,56 _ _
TERMOFORMATRICI 8.558 1.971 18.188 32.994 DI SOl .81 R0 = =
LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
PRESSE PER PNEUMATICI - ONDULATE NORMALI 3,82 4,04 = =
E CAMERE D'ARIA 1.057 859 9.909 20.522 - ONDULATE PESANTI 4,59 4,94 = =
- PIANE NORMALI 2,98 3,27 = =
PRESSE 14.672 12.083 30.537 42.602 - PIANE PESANTI 3,83 4,04 = =
MACCHINE PER FORMARE
O MODELLARE, ALTRE 7.167 6.513 55.338 74.133
TABELLA 4 - INDICE MENSILE “GREZZO” MANU- |\ o A B c
MACCHINE PER RESINE REATTIVE 310 783 14.353 17.395 FATTI IN PLASTICA E GOMMA (BASE 2005=100)*
MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 4.326 2.316 7.799 16.470 AGOSTO 2011 49,0 32 55 -50,4
SETTEMBRE 98,9 0,9 4,7 101,8
ATTREZZATURE PER RIDUZIONE OTTOBRE 92,9 37 3.7 .1
DIMENSIONALE 2.396 2.148 9.650 11.983 NOVEMBRE 90,4 0,0 3,3 27
MESCOLATORI, IMPASTATORI RICEMBRH2010 112 92 8.7 22
E AGITATORI 855 5.620 8.468 15516 IEDIVANRD) 200 8610 5.0 = =
GENNAIO 2011 83,1 4,1 4,1 16,5
TAGLIERINE E MACCHINE FEBBRAIO 89,3 4,4 43 75
PER TAGLIO 4.021 1.959 4.802 6.169 MARZO 97,7 6,5 5,1 9,4
APRILE 91,7 44 4,9 -6,1
ALTRE MACCHINE 21.473 13.406 174.217 195.825 MAGGIO 102,6 9.0 5,8 1,9
GIUGNO 95,4 1,7 5,1 7,0
PARTI E COMPONENTI 66.178 75.045 165.511 210.389 Teils 96,6 27 20 13
STAMPI 122.380 138.241 293.007 342.242 A= VARIAZIONE % SULLO STESSO MESE DELL’ANNO PRECEDENTE B = VARIAZIONE %
SU MEDIE MENSILI CUMULATE C = VARIAZIONE % SUL MESE PRECEDENTE
TOTALE 342.871 336.866 1.100.688 | 1.363.681 * VARIAZIONE BASE DA 2000 A 2005 - CLASSIFICAZIONE ATECO 2007

IMPORT EXPORT
TABELLA 6 - IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA MIGLIAIA DI EURO MIGLIAIA DI EURO

(GENNAIO-LUGLIO)

2010 2011 2010 2011
TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 253.214 267.860 47.683 49.669 559.024 648.697 186.972 199.051
RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 26.358 29.311 12.483 13.082 12.072 11.309 6.608 5.419
LASTRE, FOGLIE E FILM 1.216.485 1.415.925 389.488 412.505 2.358.611 2.623.845 865.826 862.200
VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 87.015 80.768 14.817 138.557 100.979 93.000 15.426 12.778
BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 429.194 473.507 129.860 120.105 755.301 854.163 233.401 262.868
VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 121.437 138.674 32.157 34.652 266.800 289.903 84.185 86.743
SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 85.451 94.492 19.713 23.775 131.164 139.429 36.149 35.522
ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 572.879 664.218 109.218 118.453 1.163.599 1.255.305 239.719 224.775
TOTALE 2.792.032 3.164.754 755.419 785.798 5.347.550 5.915.652 1.668.287 1.689.356

IMPORT EXPORT
TABELLA 7 - IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA MIGLIAIA DI EURO MIGLIAIA DI EURO

(GENNAIO-LUGLIO)

2010 2011 2010 2011

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA

NON VULCANIZZATA 76.341 112.673 76.341 112.673 167.720 232.129 167.720 232.129
GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 9.037 11.712 9.037 1.712 25.353 26.139 25.353 26.139
FILI E CORDE 10.766 13.294 10.766 13.294 3.808 3.753 3.808 3.753
LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA

VULCANIZZATA 52.363 58.590 52.363 58.590 108.967 130.241 108.967 130.241
TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 74124 98.587 74.124 98.587 277.222 330.867 277.222 330.867
NASTRI TRASPORTATORI E CINGHIE

DI TRASMISSIONE 77.039 90.046 77.039 90.046 119.537 120.724 119.537 120.724
PNEUMATICI NUOVI 1.000.166 1.231.882 1.000.166 1.231.882 566.056 793.886 566.056 793.886
PNEUMATICI RIGENERATI 26.479 34.405 26.479 34.405 28.292 41.999 28.292 41.999
CAMERE D'ARIA 11.788 13.045 11.788 138.045 8.006 10.296 8.006 10.296
ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 24.642 21.379 24.642 21.379 28.765 28.477 28.765 28.477
INDUMENTI E ACCESSORI 100.840 105.840 100.840 105.840 4.468 6.456 4.468 6.456
ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 208.177 238.028 208.177 238.028 425.030 506.140 425.030 506.140
GOMMA INDURITA (EBANITE) 5.985 6.748 5.985 6.748 23.455 26.125 23.455 26.125
TOTALE 1.677.747 2.036.229 1.677.747 2.036.229 1.786.679 2.257.231 1.786.679 2.257.231
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